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이경티

정티

융착이란접합대상부위의모재자체를용융시켜일정압력으로압착연결하는것을말한다. 열융착에는용융을
위한적정온도, 용융접합을위한적정압력, 각공정별적정시간그리고각공정을진행하는작업자의숙련도가
중요한요소로작용됨으로온도, 압력, 시간, 작업자(숙련도)를융착의 4요소라한다 . 

맞대기융착 ( Butt Fusion ) 

소켓융착식이음관 ( Socket Fusion ) 

D20 ~ D90

90˚ 엘보 D20 ~ D90

45˚ 엘보 D20 ~ D90

정티 D20 ~ D90

앤드캡

플랜지어뎁터

레듀셔

이경티

D20 ~ D90

D20 ~ D90

D25 x D20 ~ D90 x D75

D25 x D20 ~ D90 x D75

품목 규격

소켓

품목 규격

90˚ 엘보 D90 ~ D1000

45˚ 엘보 D90 ~ D1000

22.5˚ 엘보 D90 ~ D1000

정티 D90 ~ D1000

앤드캡 D90 ~ D1000

플랜지어뎁터 D90 ~ D1000

레듀셔 D110 x D90 ~ D1000 x D900

이경티 D110 x D90 ~ D1000 x D900

열융착에는맞대기 (Butt Fusion) 과소켓 ( Socket Fusion) 두가지로나눌수있다. 

90˚ 엘보

45˚ 엘보

앤드캡

프랜지 어뎁더
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맞대기융착 ( Butt Fusion ) 조건표

* 위 설정값은 대표치를 나타내고 있으며, 융착기 종류별 설정값은 당사 담당자와 협의 요망

2분 30초 60 20분 이상

280 3분 60 20분 이상

315 3분 30초

히터온도 호칭 융착순서

①가압용융 ②가열유지 ③히터제거(초) ④압착(초) ⑤냉각(분)

60 30분 이상

355 4분 10초 60 30분 이상

400 4분 50초 60 40분 이상

450 D355 이상 (3~4㎜) 5분 40초 60 45분 이상

500 6분 20초 60 50분 이상

560 7분 10초 60 55분 이상

630 8분 10초 60 60분 이상

710 9분 50초 60 60분 이상

800 10분 50초 60 60분 이상

가압력(㎏/㎠) 0.1~0.15 1.0~1.5

220±10℃

90 관둘레에 비드가 
발생될 때까지

1분 60 10분 이상

110 1분 30초 60 10분 이상

160 2분 10초 60 15분 이상

225

D315 이하 (2~3㎜)

5초 이내

1.0~1.5

10초 이내

15초 이내

맞대기융착 ( Butt Fusion )  시공방법

융착기에 관을 장착한 후 면취
기를 이용하여 관의 단면을 일
정하게 깍아낸다.

관의 단면이 매끈해질 때까
지 면취를 실시하 고 관 양
단면을 맞대어 일치하는지
확인한다.

열판을 관 사이에 삽입, 압
착하고 양 단면을 녹 이기
시작한다.

각 호칭별 규정시간 용 융 후
열판을 제거하고 압착, 냉각을
실시한다.



열융착식 이음관 규격 및 시공 방법
Standard Specification & Installation Manual For Butt and Socket Fusion 

* 위 설정값은 대표치를 나타내고 있으며, 융착기 종류별 설정값은 당사 담당자와 협의 요망

소켓융착 ( Socket Fusion) 조건표

가압력(㎏/㎠) 0.1 ~ 0.15 10.0 ~ 1.5

히터온도 호칭
융착순서

①가압용융 ②가열유지 ③히터제거(초) ④압착(초) ⑤냉각(분)

260±10℃

20, 25, 32

규정된 
삽입길이까지

10

5초 이내 30초이내
3분 이내

40 15

50 20

63 25

90 35 5분 이상

소켓융착 ( Socket Fusion )  시공방법


	Slide Number 1
	Slide Number 2
	Slide Number 3
	Slide Number 4

